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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplici pentru calificarea TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA
corespunzitoare profilului TEHNIC, domeniul de pregitire profesionalid INDUSTRIA TEXTILA SI
PIELARIE:

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —

. Denumire modul
tehnice generale si specializate (URI)

URT 11: Monitorizarea operatiilor de MODUL I. Procese tehnologice pentru
confectionare a produselor vestimentare | confectionarea produselor vestimentare

URT 13: Proiectarea tiparelor pentru

. e e e . MODUL I1. Proiectarea tiparelor in confectii
produse din tesaturi si tricoturi ’

URT 8: Planificarea si organizarea MODUL IV. Planificarea si organizarea
productiei productiei
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PLAN DE iINVATAMANT
Clasa a Xll-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea;: TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA ) )
Domeniul de pregitire profesionala:INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Procese tehnologice pentru confectionarea produselor vestimentare
Total ore/an: 124
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica 62

Modul II. Proiectarea tiparelor in confectii
Total ore/an: 155
din care: Laborator tehnologic 93
Instruire practica -

Modul IIL. ..eeuereiernienenenenenennns Curriculum in dezvoltare locala*
Total ore/an: 62
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sapt. x 31 saptimani = 341 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul 1V. Planificarea si organizarea productiei

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL: 491 ore/an

Nota:

Pregdtirea practica poate fi organizatd atat in unitatea de Invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publicd partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.

Tehnician in industria textila
Clasa a XIl-a, domeniul de pregatire profesionala: Industria textila si pielarie



MODUL I: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU CONFECTIONAREA PRODUSELOR
VESTIMENTARE

e Nota introductiva

Modulul ,,Procese tehnologice pentru confectionarea produselor vestimentare”, componenta a
ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Tehnician in industria textila din
domeniul de pregatire profesionala Industria textila si pielarie, face parte din cultura de
specialitate si pregatirea practicd aferente clasei a Xll-a, ciclul superior al liceului-filiera
tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 124 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

" 62 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Procese tehnologice pentru confectionarea produselor vestimentare” este centrat pe
rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare
practicdrii/ angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator
calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician in industria textild, din domeniul de pregatire
profesionald Industria textila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-o0 calificare de nivel
superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitairii din SPP si continuturile invétarii

URT 11: MONITORIZAREA
OPERATIILOR DE
CONFECTIONARE A PRODUSELOR
VESTIMENTARE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invatarii

11.1.10. 11.2.13. 11.3.5. Norme generale si specifice pentru sanatatea si
11.2.14. securitatea muncii(NSSM), de protectie
11.2.15. impotriva incendiilor (PSI) si de protectie a
11.2.16. mediului

11.1.1. 11.2.1. 11.3.1. Proces de productie in confectii.
11.2.14. 11.3.7. - Definitia procesului de productie.
11.2.15. - Etapele procesului de productie (receptia si
11.2.16. depozitarea materialelor, pregatirea pentru

croire, croirea, confectionarea, finisarea, control
tehnic de calitate, ambalarea)
- Operatiile procesului de productie (definitie,

scop)
11.1.2. 11.2.2. 11.3.2. Tipuri de cusaturi: mecanice, termochimice.
11.2.3. 11.3.7. * Definifia cusaturilor mecanice si termochimice.
11.2.14. (Clasificarea cusaturilor mecanice si
11.2.15. termochimice.
11.2.16. eParametrii specifici unei cusaturi.
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« Cusaturi mecanice si termochimice: Descriere,
Caracteristici, Utilizari.

11.1.3.

11.2.4.
11.2.5.

11.2.14.
11.2.15.
11.2.16.

11.3.6.
11.3.7.

Masini si utilaje specifice operatiilor procesului
tehnologic de confectionare

* Caracterizarea masinilor si utilajelor din
procesul tehnologic de confectionare

 Parametri de coasere; Reglare

11.1.4.
11.1.5.

11.2.6.
11.2.7.

11.2.14.
11.2.15.
11.2.16.

11.3.6.
11.3.7.

Activitati organizatorice necesare obtinerii
noului produs.

* Fisa tehnica de produs. Selectarea cusaturilor
necesare confectionarii produsului

* Caracteristici de calitate pentru operatiile de
confectionare. Modalitati de autoevaluare.

11.1.6.
11.1.7.
11.1.8.

11.2.8.
11.2.9.

11.2.10.
11.2.14.
11.2.15.
11.2.16.

11.3.3.
11.3.6.
11.3.7.

Operatii de asamblare a produselor
vestimentare

Etapele procesului tehnologic de confectionare:
prelucrarea reperelor, asamblarea reperelor,
finisarea produsului

Operatiile procesului tehnologic de
confectionare:

- operatii de pregatire (insemnarea marginilor,
rihtuirea detaliilor)

- operatil de coasere (de imbinare, de fixare, de
ornamentare)

- operatii de tratare umidotermica coasere
(netezire, descalcare, fixare, aburire, modelare)
Operatii de finisare finala a produselor de
vestimentatie (curitirea de ate, scame, calcarea
finala, coaserea nasturilor, capselor, etichetarea)

Situatii critice pe fluxul tehnologic. Modalitati
de solutionare

«Situatii critice aparute pe fluxul tehnologic :
abateri dimensionale la repere si subansamble,
neconcordante cromatice intre materialul de baza
si materialele auxiliare, defecte de croire,
pozitionarea gresitd a reperelor secundare si a
accesoriilor pe reperele principale, functionarea
defectuoasa a utilajelor.

*Modalitati de solutionare:

-decizia de a inlocui reperele si
subansamblele gresite / cu defecte de croire,
materialele auxiliare necorespunzatoare si de a se
relua operatiile gresite;

- etapa de consultare cu superiorul,
- contactarea departamentului de intretinere.

11.1.9.

11.2.11.
11.2.12.
11.2.14.
11.2.15.
11.2.16.

11.3.4.
11.3.6.
11.3.7.

Controlul tehnic de calitate in confectii
*Puncte de control: ale semifabricatelor,
interfazic, al produselor finite nefinisate, al
produselor finite. Organizare.
*Tipuri de defecte in confectii.

- remediabile (pete de murdarie, pete de ulei,
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pozitionare gresita a cutelor si a penselor pe
repere, dimensiuni necorespunzdtoare ale
penselor, ochiuri scapate, neconcordanta
cromatica intre accesoriile pentru inchiderea
produselor si materialele de baza, pozitionare
gresita a nasturilor in raport cu butonierele),

- iremediabile
*Remedierea defectelor identificate

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Utilaje pentru cusdaturi mecanice: masina de cusut simpla, masina Triploc, masina de
cusut lant, masina Uberdec, masina Flatloock, masina de cusut ascuns, masini semiautomate
pentru coaserea butonierelor si a nasturilor

- Utilaje pentru imbinari prin termolipire: masini de célcat; prese de calcat

- Materiale textile: de baza si auxiliare

- Trusa de croitorie: ace de cusut, degetar, foarfece

- Repere ale produselor vestimentare: fata, spate, maneca, guler, cordon, buzunare,
clape, mansete

- Produse de imbrdcaminte: de lenjerie, de imbracaminte subtire, de imbracaminte
groasa (pijamale, cimasa de noapte, cimasa barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou )

- Mijloace didactice: computer, softuri specializate, videoproiector, prezentari power
point

e SUGESTII METODOLOGICE

Orele acestui modul au caracter aplicativ si de aceea se recomanda ca ele sa se desfagoare in
cabinete / laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate (frontala, pe grupe), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care trebuiesc formate.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, probe
de evaluare si autoevaluare, prin pregitirea materialelor, instrumentelor, uneltelor necesare
precum si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate Tn considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului n
coparticipant la propria instruire si educatie;
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imbinarea si alternarea sistematica a activitagilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practica) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui, palariile ganditoare, cafeneaua, turul galeriei, lucrul pe statiunietc;

folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de cazetc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca
virtuala, dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati
de invatare:

Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;

Algoritmizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica,

Invitarea prin descoperire;

Simularea;

Experimentul,

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Procese tehnologice
pentru confectionarea produselor vestimentare” autorii propun urmatoarele activitifi de
invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de instruire practicd; temele propuse au caracter
orientativ, putand fi multiplicate si adaptate profilului profesional:

exercitii practice de aplicare a normelor de sanatate si securitatea muncii si PSI Tn timpul
activitatilor;
exercitii aplicative de identificare a operatiilor procesului de productie in confectii;
exercitii practice de identificare a cusaturilor mecanice: tighel, surfilare, incheiere surfilare,
de acoperire, ascunse, lant, de montat nasturi si accesorii;
exercitii de precizare a caracteristicilor cusaturilor mecanice;
exercitii practice de identificare a cusaturilor termochimice;
exercitii practice de determinarea parametrilor specifici unei cusaturi;
exercifii practice de identificare s§1 caracterizarea masinilor si utilajelor specifice in
confectii;
exercitii practice de reglare a parametrilor de coasere;
exercitii de selectarea cusaturilor necesare confectionarii produsului;
exercitii de autoevaluarea calitatii operatiilor de confectionare efectuate;
exercitii practice de efectuarea operatiilor de asamblare a reperelor produsului;
exercitii practice de executarea cusdturilor specifice fiecarui tip de operatie (prelucrare a
reperelor, asamblare a reperelor, finisare a produsului);
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exercifii de precizare a masinilor si utilajelor folosite la coasere si asamblare: masini
simple de cusut, triploc, uberdec, lant etc.
exercitii de precizare a masinilor si utilajelor folosite pentru asamblari neconvengionale:
agregate pentru lipire sau sudare;

exercitii practice de efectuarea operatiilor de finisare a produsului vestimentar: curatirea
de ate, scame, calcarea finald, coaserea nasturilor, capselor, etichetarea;

exercitii de precizare a maginilor si utilajelor folosite la calcare: magini de célcat, prese de
calcat, mese de calcat;

exercitii de precizare a masinilor si utilajelor folosite pentru finisarea produselor: masini
de butoniere, de cusut cheite, nasturi;

studiu de caz privind procesul tehnologic de confectionare a reperelor principale si
secundare;

intocmirea de miniproiecte cu teme specifice pentru adolescenti (realizarea de fuste/
pantaloni /bluze pentru adolescenti)

exercitii practice de identificarea defectelor din confectii;

exercitii practice de remedierea defectelor identificate;

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare
participativ — active: TURUL GALERIEL.

Metoda ,,Turul galeriei” este o tehnicd de invatare prin cooperare, care stimuleazd gandirea,
creativitatea si invatarea eficientd incurajand elevii sd-si exprime opiniile cu privire la solutiile
propuse de colegii lor.

1.
2.

Descrierea metodei

Se formeaza grupuri de cate 4 elevi

Elevii rezolva o sarcina de lucru care permite mai multe perspective de abordare sau mai
multe solutii

Produsele activitatii grupelor de elevi — desene, colaje, postere — se expun pe tabla/peretii
clasei, care se transforma intr-o galerie expozitionala

La semnalul dat de cadrul didactic, grupele de elevi trec pe la fiecare exponat pentru a
examina solutiile, ideile propuse de colegi si noteaza (pe poster intr-un loc stabilit anterior
sau pe o foaie de hartie special amplasatd in imediata apropiere) comentariile critice,
intrebarile, observatiile.

Dupa ce se termind turul galeriei, grupele revin la locul initial si citesc comentariile,
observatiile de pe lucrarea lor, reexaminandu-si produsul.

Rezultatele invatarii vizate:

- 11.1.2.— Cusaturi.

- 11.2.2.— Identificarea si caracterizarea cusaturilor.

- 11.2.3.— Determinarea parametrilor specifici unei cusaturi.

- 11.2.14.— Informarea §i prelucrarea informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor
de lucru.

- 11.2.15.— Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de
specialitate.

- 11.2.18. — Utilizarea documentatiei de specialitate redactate intr-o limba strdind.

- 11.3.2. - Selectarea independenta a cusaturilor necesare confectionarii.

- 11.3.6.- Identificarea oportunitatilor pentru activitati personale, profesionale si/sau de
afaceri.

- 11.3.7. - Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei
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Desfasurare:

PASUL 1 — Se comunica sarcina de lucru: Identificarea si caracterizarea cusdaturilor mecanice.
Determinarea parametrilor specifici unei cusaturi mecanice.

PASUL 2 — Se formeaza grupele: se imparte clasa pe grupe de elevi

PASUL 3 - Se distribuie fiecarei grupe de elevi cate o foaie de format mare (afis), pe care sunt
reprezentate cusaturi mecanice (cate un tip de cusatura pe fiecare foaie). Elevii trebuic sa le
analizeze reprezentarea si sa completeze in casetele destinate: numele cusaturii, numarul de fire,
parametrii specifici, destinatia.

PASUL 4 - Elevii prezinta in fata clasei afisul si raspund intrebarilor puse de colegi.

PASUL 5 — Se expun afisele pe pereti acolo unde doreste fiecare echipa.

PASUL 6 - Langa fiecare afis se lipeste cate o foaie goala.

PASUL 7 — Se cere grupurilor sa faca un tur cu oprire in fata fiecarui afis si sd noteze pe foaia
alba anexata comentariile, sugestiile, intrebarile lor.

PASUL 8 - Fiecare grup va citi comentariile facute de celelalte grupe si va raspunde la intrebarile
scrise de acestea pe foile albe.

AVANTAJE:
- elevii ofera si primesc feed-bach referitor la munca lor;
- sansa de a compara produsul muncii cu al altor echipe si de a lucra in mod organizat si productiv.

Fisa de lucru

Analizati cusdtura mecanica reprezentata pe afis si rezolvati cerintele din tabel Tn spatiul de lucru
rezervat.

Nr. Cerintele Spatiu de lucru
Crt.

1. | Denumirea cusaturii mecanice.

2. | Numarul de fire care participa la
formarea cusaturii i organele de
lucru céruia i1 apartin.

3. | Parametrii specifici cusaturii
mecanice

4. | Destinatia cusaturii mecanice

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic
va masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care
elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea poate fi :
a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invatarii.
= [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.
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= Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupad un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaluarii este pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregéatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. finala

= Realizata pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionala tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.

Propunem urmaitoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi
de tip rezolvare de probleme, itemi eseu, etc;

Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare
a ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup
de elevi;

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic;

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai In ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Evaluarea scoate in evidenta
madsura in care se formeaza rezultatele Invatdrii din Standardul de Pregatire Profesionala.

Colectivul de autori propun ca instrument de evaluare proba practica efectuata la atelier/agentul

gconomic.

Probele practice ofera posibilitatatea evaluarii capacitatii de aplicare a cunostintelor teoretice n
rezolvarea unor probleme practice. In cadrul lucrarilor de laborator, din ateliere, pe lotul scolar,
prin probe practice pot fi evaluate:

priceperi, deprinderi manuale si tehnice;

respectarea etapelor unui proces tehnologic;

modul in care elevii manevreaza anumite piese, aparate, unelte;
calitatea produselor finite.

In evaluarea prin probe practice sunt analizati doi parametri:

procesul care duce la realizarea produsului (respectarea tehnicilor de lucru specifice
fiecarei etape)
produsul obtinut (calitatile acestuia)

Criteriul de observare DA NU

1. A realizat sarcina de lucru n totalitate

2. A lucrat Tn mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta 1n alegerea mijloacelor de masurare

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din laborator/atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- siguranta Tn ménuirea
mijloacelor de masurare

Tehnician in industria textila
Clasa a XIl-a, domeniul de pregatire profesionala: Industria textila si pielarie

11



Tema: Operatii de asamblare a produselor vestimentare.
Lectia: Operatiile procesului tehnologic de confectionare

Rezultatele invitarii vizate:

- 11.1.6. Operatii de asamblare produselor vestimentare.
- 11.1.7.Operatii de finisare finald produselor de vestimentare

- 11.2.8.Efectuarea operatiilor de asamblare a reperelor produsului
- 11.2.9.Executarea cusaturilor specifice fiecarui tip de operatie (prelucrare a reperelor,

asamblare a reperelor, finisare a produsului)

- 11.2.10.Efectuarea operatiilor de finisare a produsului

- 11.2.14.— Informarea si prelucrarea informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor

de lucru;

- 11.2.15— Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de

specialitate;

- 11.2.18. — Utilizarea documentatiei de specialitate redactate intr-o limba straina
- 11.3.3.Executarea operatiilor de coasere si de calcare regland corespunzator parametrii
- 11.3.6. Identificarea oportunitatilor pentru activitdati personale, profesionale si/sau de

afaceri.

- 11.3.7.Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei

Titlul temei pentru proba practica: Confectionarea produsului fusta clasica.
Enuntul temei pentru proba practica: Confectionati produsul fusta clasica conform produsului

etalon, cu respectarea procesului tehnologic de confectionare, avand la dispozitie detaliile croite.

Sarcini de lucru:
1. Citirea procesului tehnologic de confectionare

2. Selectarea masinii de cusut specifica tipului de operatie

3. Pregatirea masinii pentru coasere (controlarea starii de functionare a masinii, infilarea atei la

organele de lucru)

4. Reglarea parametrilor de coasere si efectuarea cusaturii de proba pe masina de cusut
5. Executarea cusdturilor specifice, respectand ordinea operatiilor din procesul tehnologic de

confectionare
6. Finisarea produsul de imbracaminte.

7. Respectarea normelor de sdnatate si securitate in munca

Procesul tehnologic de confectionare a fustei clasice

OPERATIA

UTILAJ

Inseamna si executa pensele la spate

Masina simpla

Surfileaza spatele fustei

Masina de surfilat

Inseamna si executa pensele la fata

Masina simpla

Surfileaza fata fustei

Masina de surfilat

Calca pensele la fata si spate

Magsina de calcat

Incheie cusatura la spate cu tighel, monteaza fermoarul

Masina simpla de cusut

Incheie cusiturile laterale cu tighel

Masina simpla

Descalca cusaturile laterale si cele de la spate

Masina de calcat

Surfileaza terminatia fustei

Magsina de surfilat

Coase betelia

Masina simpla

Calca partea superioara a fustei

Masina de calcat

Calca rezerva la terminatie

Masina de calcat

Executa stafir la terminatie

Masina de cusut ascuns
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Inseamna si coase butoniera

Manual+Mecanizat

Inseamna si coase nasturele

Manual+Mecanizat

Curata produsul de ate

Manual

Calca produsul la final

Masina de calcat

FISA DE EVALUARE

Criterii de evaluare Indicatori de realizare/evaluare Punctaj Observatii
Acordat | Maxim
Primirea si planificarea | Identificarea masinii de cusut specifice 5
sarcinii de lucru tipului de operatie conform procesului
tehnologic.
Pregatirea masinilor pentru operatiile de 10
coasere si calcare.
Reglarea parametrilor de coasere si 10
efectuarea cusaturii de proba pe masina
de cusut
Realizarea sarcinii de Efectuarea operatiilor de prelucrare a 20
lucru reperelor, respectand parametrii
operatiilor de coasere si de calcare.
Efectuarea operatiilor de asamblare si 20
finisare a produsului, respectand
procesul tehnologic.
Folosirea corespunzatoare a utilajelor si 5
uneltelor specifice operatiilor.
Respectarea normelor SSM specifice 10
masinilor de cusut.
Prezentarea si | Autoevaluarea operatiilor tehnologice 10
promovarea sarcinii | executate.
realizate Utilizarea corectd a vocabularului 10
comun si a terminologiei de
specialitatate in  scopul raportarii
realizarii sarcinilor de lucru
Total punctaj realizat 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL I1: PROIECTAREA TIPARELOR iIN CONFECTII

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Proiectarea tiparelor in confectii”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald Tehnician in industria textila din domeniul de pregatire
profesionala Industria textila si pielarie, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica
aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 155 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

" 93 ore/an — laborator tehnologic

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Proiectarea tiparelor in confectii” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini specifice, necesare practicarii/ angajarii pe piata
muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4,
Tehnician in industria textila, din domeniul de pregatire profesionala Industria fextila si pielarie
sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 13: PROIECTAREA
TIPARELOR PENTRU PRODUSE
DIN TESATURI SI TRICOTURI

ey Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii ! ¢

codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini

13.1.1. 13.2.11. |13.3.1. Produse vestimentare. Clasificare dupa linia de sprijin,
lungime si silueta.

13.1.2. 13.2.1. 13.3.1. Conformatii si tinute ale corpului omenesc.
13.2.2. 13.3.2. - Caracteristici ale conformatiilor.
13.2.11. - Notiuni de antropometrie.
13.1.3. 13.2.3. 13.3.1. Etape de proiectare, prin metoda geometrica a
13.1.4. 13.2.4. 13.3.2. tiparelor de baza.
13.1.5. 13.2.8. |13.3.3. » Materiale si instrumente pentru proiectarea tiparelor.
13.2.9. » Dimensiuni / marimi necesare construirii tiparelor de
13.2.10. baza
13.2.11. - Dimensiuni principale (inaltimea corpului si
13.2.12. perimetrul bustului)

- Dimensiuni de baza (de lungime, de latime, de
circumferintd) ale corpului omenesc.
Definitie. Metode de determinare.
- Adaosuri (de lejeritate, de contractie, de corectie) folosite
la proiectarea tiparelor. Definitie. Scop.

Tehnician in industria textila
Clasa a XIl-a, domeniul de pregatire profesionala: Industria textila si pielarie
14




* Construirea tiparelor de baza pentru produse de lenjerie,
imbracaminte subtire, Imbracaminte groasa.

- Stabilirea dimensiunilor principale si a adaosurilor

- Calculul dimensiunilor de baza

- Linii ( de baza, ajutatoare, de contur ) trasate pentru
obtinerea tiparelor reperelor: fata, spate, maneca, guler,
manseta, cordon.

13.1.6. 13.25. |[13.3.1. Metode de transformare a tiparelor de baza in tipare
13.1.7. 13.2.6. |13.3.2. de model
13.1.8. 13.2.7. |13.3.3. *Faze de lucru pentru transferul pensei de bust in : linia
13.1.9. 13.2.8. 13.3.4. laterald, linia de racroitura a gatului, linia de rascroiturd a
13.2.9. manecii, etc.
13.2.10. *Metode de evazare - ajustare : modificare pozitii linii
13.2.11. laterale, introducere de cusaturi de evazare-ajustare (fusta
13.2.12. evazata /conica, pantalon evazat /conic etc.)

» Faze de lucru pentru transformarea tiparului de croiala
clasicd in tipar cu croialda chimono
*Faze de lucru pentru transformarea tiparului de croiala
clasica in tipar cu croiala raglan
Reguli de transformare a tiparelor de baza in tipare de
model: copierea tiparului clasic, schitarea rezervelor de
cusaturi, tivuri si cute, decuparea detaliilor si copierea lor,
reprezentarea grafica a directiilor de transformare, calculul
transformarii tiparului.
Sablonarea produselor vestimentare.

e (lasificarea sabloanelor.

e Operatii de construire a sabloanelor pentru reperele

produselor vestimentare

Softuri pentru proiectare: Gemini Cad, Auto Cad
(specifice fabricilor de confectii — Lectra Systemes,
Gerber)

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materiale si instrumente necesare construirii tiparelor: coli de desen, cartoane,
creioane, radiere, rigle, echere, florare, centimetrul de croitorie

- Tipare de model;

- Produse de lenjerie, produse de imbracaminte subtire, produse de imbracdminte groasa
(camasa de noapte, camasa barbateasca, bluza, fusta, rochie, pantalon, sacou )

- Tipare pentru produse de lenjerie, de imbracaminte subtire, de imbracaminte groasa;

- Repere: fata, spate, maneca, guler, manseta, cordon

- Tipare ale reperelor

- Unelte necesare transformarii tiparelor: creta, foarfeci

- Mijloace didactice: computer, softuri specializate, videoproiector, prezentari power point

e SUGESTII METODOLOGICE

Orele acestui modul au caracter aplicativ si de aceea se recomanda ca ele sd se desfasoare in
cabinete / laboratoare de specialitate.
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Locul de desfasurare, formele de activitate ( frontala, pe grupe ), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care trebuiesc formate.

Avand 1n vedere tehnologia existentd la agentii economici de profil, devine obligatorie initierea
elevilor in utilizarea programelor specializate de proiectare constructivda a produselor de
imbracaminte; cadrul didactic are acces la kiturile de instalare a modulelor Gemini Pattern Editor,
AutoCAD etc. oferite de firmele producatoare.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, probe
de evaluare si autoevaluare, prin pregitirca materialelor, instrumentelor, uneltelor necesare
precum si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functic de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

» imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui, palariile ganditoare, cafeneaua, turul galeriei, lucrul pe statiunietc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, Simularea etc.;

= Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de cazetc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca
virtuald, dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati
de invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
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Experimentul,

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Proiectarea
tiparelor in confectii” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de laborator tehnologic; temele propuse au caracter orientativ, putand fi multiplicate
si adaptate profilului profesional:

- Exercitii de identificare a produselor de imbracdminte dupa linia de sprijin, lungime si
siluetd a produselor vestimentare.

- Exercitii de caracterizare a diferitelor tipuri de tinute si conformatii ale corpului omenesc.

- Exercitii de identificare a dimensiunilor principale si de baza ale corpului, necesare
construirii tiparelor.

- Exercitii de determinare a dimensiunilor de baza (de lungime, de latime, de circumferinta)

- Exercitii de identificare a adaosurilor folosite la construirea tiparelor.

- Exercitii de calcularea dimensiunilor necesare construirii tiparelor de baza utilizand
unitatile de masura.

- Exercitii de trasare a liniilor de baza si de contur pentru obtinerea tiparelor reperelor: fata,
spate, maneca, guler, manseta, cordon, utilizand instrumentele de desen.

- Exercitii de transformare a tiparelor de baza in model, conform cerintelor si
particularitatilor de moda.

- Exercitii de determinare a fazelor de lucru pentru transferul pensei de bust in: linia laterala,
linia de racroitura a gatului, linia de rascroitura a manecii.

- Exercitii de determinare a metodelor de evazare — ajustare (modificarea pozitiei liniilor
laterale, introducere de cusaturi de evazare-ajustare) pentru diferite produse de
imbracaminte: fusta, pantalon, bluza.

- Exercitii de determinare a fazelor de lucru pentru transformarea tiparului de croiala clasica
in tipar cu croiala chimono

- Exercitii de determinare a fazelor de lucru pentru transformarea tiparului de croiala clasica
in tipar cu croiala raglan.

- Exercitii de adaptarea tiparelor de baza la particularitatile de conformatie.

- Exercitii de construire a sabloanelor pentru reperele produselor de vestimentare.

- Exercitii de utilizare a softurilor pentru proiectare.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare: lucrul pe staguni.

Metoda LUCRULUI PE STATIUNI urmareste dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacitatii de
a lua decizii intemeiat argumentate, stimuleaza creativitatea si interactiunea directd in cadrul
grupului. Premisa de la care se pleaca atunci cdind se alege aceastd metodad este posibilitatea
impartirii continutului informational al lectiei in secvente mici, care pot fi parcurse nu neaparat
intr-o anumita ordine.

Dacd exista indeplinitd aceastd conditie, se poate trece la organizarea clasei prin Impartirea
acesteia Tn grupe de cate 2 maxim 3 elevi, apoi se organizeaza puncte de lucru / statiuni in numar
egal cu grupele de elevi. Se organizeaza, de asemenea, o statiune de rezerva.

In fiecare statiune / punct de lucru se repartizeaza fisa de lucru, care poate fi insotitd sau nu de
material didactic. Fiecare grupa de elevi primeste fise de documentare, fisa pentru rezolvarea
sarcinilor din fiecare statiune si fisa de evidenta a statiunilor / punctelor de lucru, in care elevii vor
bifa statiunile rezolvate.
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Echipele trec prin toate statiunile, in functie de cum sunt eliberate, fard o reguld anume, bifand pe
fisa de evidenta statiunile prin care s-a trecut. Statiunea de rezerva nu este obligatorie, insd prin ea
se va trece numai in cazurile 1n care nici o altd statiune nu este libera. Dupa ce toate statiunile au
fost vizitate de catre toate echipele de elevi, se discuta solutiile date, subliniindu-se cele corecte.

METODA LUCRULUI PE STATIUNI

Tema: Metode de transformare a tiparelor de baza in tipare de model
Lectia: Transferul pensei de bust in: linia laterala, linia de racroiturd a gatului, linia de rdscroitura
a manecii.
Rezultatele invitarii vizate:
-13.1.6. Operatii de transformare a tiparelor de baza in tipare de model
-13.2.5.Transformarea tiparelor de baza in model, conform cerintelor si particularitatilor de moda
-13.2.6.Adaptarea tiparelor de baza la particularitatile de conformatie
-13.2.8.Efectuarea calculelor specifice la locul de munca
-13.2.9.Utilizarea unitatilor de masura si a instrumentelor de desen in rezolvarea sarcinii de lucru
-13.2.10.Utilizarea softurilor pentru proiectare
-13.2.11.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate
-13.2.12.Raportarea propriilor puncte de vedere creative §i expresive la opiniile altor persoane
-13.3.1.Asumarea responsabilitatii in realizarea sarcinii de lucru
-13.3.2. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru
-13.3.3. Asumarea initiativei pentru identificarea oportunitatilor pentru activitati personale,
profesionale si/sau de afaceri

DESFASURARE

e Se comunicd, de catre profesor, titlul noii lectii i se instruiesc elevii cu privire la noua
metoda de abordare a lectiei.

e Se distribuie fiecarui elev cate o fisa de documentare care confine informatii cu privire la
fazele de lucru pentru transferul pensei de bust in: linia laterald, linia de racroiturd a
gatului, linia de rascroitura a manecii

e Se solicita elevilor sa se organizeze in grupe de lucru de cate 2-3 elevi;

e Se organizeaza statiunile / punctele de lucru de cate 3 locuri prin rearanjarea mobilierului;

e Se doteaza fiecare statiune astfel:

o Statiunea 1 cu fisa de lucru cu privire la fazele de lucru pentru transferul pensei de
bust in linia laterala.
o Statiunea 2 cu fisa de lucru cu privire la fazele de lucru pentru transferul pensei de
bust 1n linia de racroitura a gatului.
o Statiunea 3 cu fisa de lucru cu privire la fazele de lucru pentru transferul pensei de
bust in linia de rascroitura a manecii.
Fiecare punct de lucru este dotat cu materialele si instrumentele de desen necesare Tndeplinirii
sarcinii de lucru.

e Se distribuie fiecarei grupe cate o fisa pentru rezolvarea sarcinilor din fiecare punct de
lucru, precum si fisa de evidenta a statiunilor.

e Fiecare grupad trece la rezolvarea sarcinii dintr-o anumitd statiune si, pe masura ce termind,
schimba statiunea cu altd echipa. In cazul in care, la un moment dat, nicio statiune nu este
libera, echipa trece la rezolvarea sarcinii din statiunea de rezerva.

e Fiecare echipa trece prin fiecare statiune si, la final, prezinta solutiile date la sarcinile de
lucru.

Fisa de lucru specifica fiecarei statiuni nu paraseste punctul de lucru, ea ramane tot timpul pe
masa.
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Fisa pentru rezolvarea sarcinilor din fiecare punct de lucru contine aspectul final al cerintelor din
fiecare statiune. Ea se distribuie fiecarei grupe si va fi prezentata de catre aceasta la finalul lectiei.
Fisa de evidenta a statiunilor se distribuie fiecarei grupe si constituie instrumentul de control.
Elevii grupei vor bifa statiunile prin care au trecut.

La finalul lectiei, profesorul:
- prezinta solutiile corecte;
- evidentiaza grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine (s-au incadrat cel mai bine in
timpii de lucru si au avut cele mai multe solutii corecte );
- numeste grupa / grupele care nu s-au incadrat in timpii de lucru — daca acest lucru exista;
Fiind o lectie de comunicare de noi cunostinte, nu este obligatoriu sa se realizeze procesul de
evaluare, dar se poate nota grupa cu cele mai multe solutii corecte.

In timpul rezolvarii sarcinii de citre elevi, profesorul are menirea:

- sa indrume elevii / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinilor;

- sa coordoneze activitatea, astfel incat grupele sa se Incadreze in timpii de lucru;

- sd asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinilor de lucru;

- sadirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date;
Metoda lucrului pe statiuni este insotita, in acest caz, de problematizare, algoritmizare, exercitiu si
conversatie euristicd. Aceastd metoda faciliteaza atat dobandirea abilitatilor tehnice, cat si a
abilitatilor de lucru in echipa, de comunicare, de efectuare a calculelor.

FISA DE LUCRU

Tema: Transformarea tiparelor de baza in tipare de model.
Sarcina de lucru: Realizarea transferul pensei de bust in linia laterala.

Etape de lucru:

e Determinarea pozitiei pensei transferate si orientarea acesteia spre varful pensei din tiparul
clasic

e Taierea tiparului pe linia celor doud pense ( pensa de pe umar si cea nou pozitionatd) astfel
incat cele doud pense sa se uneasca intr-un punct comun

e Inchiderea pensei de pe umir (prin unirea laturilor) si deschiderea pensei nou formate

e Trasarea noului contur al tiparului
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic
va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care
elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii este pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. finala

= Realizata pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionala {inand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmaitoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi
de tip rezolvare de probleme, itemi eseu, etc;

Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzdtoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare
a ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup
de elevi;

Studiul de caz, care consta in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic;

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul acestui modul. Evaluarea scoate in evidenta
madsura in care se formeaza rezultatele invétarii din Standardul de Pregatire Profesionala.

Colectivul de autori propun ca instrument de evaluare proiectul.

Proiectul este o forma moderna de evaluare, care urmareste efectuarea unor actiuni complexe,
legate de o tema impusa sau aleasa de elevi.

Proiectul presupune o activitate individuala sau de grup, desfasurata intr-un interval mai mare

de timp.
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Presupune un efort de informare, investigare, proiectare, sintetizare. Planul de lucru, precizarile si

clarificarile vor fi facute in clasa, urmand ca elevul sa continue activitatea in mod independent.

Se soldeaza in final cu prezentarea unui produs finit i chiar a unei probe practice.
Profesorul are rolul de a stabili, impreuna cu elevii, planul proiectului, recomanda bibliografia,

monitorizeaza activitatea desfasurata de elevi, conform planului stabilit.

Tema —Metode de transformare a tiparelor de baza in tipare de model
Pentru rezultatele invatarii mentionate la sugestii metodologice, colectivul de autori propun
urmatoarele teme de proiect:

- Documentatia tehnica de realizare a produsului Bluza cu pense in rdscroitura gatului.

- Documentatia tehnica de realizare a produsului Bluza cu pense in linia laterala.

- Documentatia tehnica de realizare a produsului Bluza cu pense in rascroitura manecii.

- Documentatia tehnica de realizare a produsului Fusta evazata.
- Documentatia tehnica de realizare a produsului Fusta fantezie.

- Documentatia tehnica de realizare a produsului Pantalon evazat.

- Documentatia tehnica de realizare a produsului Bluza chimono cu maneca scurta.
- Documentatia tehnica de realizare a produsului Bluza raglan cu maneca lunga.

Fisa pentru evaluarea proiectelor

Criterii de evaluare Indicatori de performanta Punctaj Obser
Acordat | Maxim | vatii
Primirea si planificarea Identificarea etapelor impuse in realizarea 10
sarcinii de lucru proiectului.
Analizarea bibliografiei in vederea 10
realizarii proiectului
Realizarea sarcinii de Documentarea pentru proiect a fost facuta 10
lucru sub supravegherea profesorului
Elaborarea proiectului a fost facuta 20
conform planificarii.
Redactarea proiectului are un continut 20
stintific adecvat.
Respectarea cerintele de structurd impuse 5
pentru tehnoredactarea lucrarii
Incadrarea in timpul prestabilit 5
Prezentarea si | Prezentarea a fost bine structuratd in raport 10
promovarea sarcinii | cu tema proiectului
realizate Utilizarea corecta a vocabularului comun si 10
a terminologiei de specialitatate in scopul
raportarii realizdrii sarcinilor de lucru
Total punctaj realizat 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL IV: PLANIFICAREA SI ORGANIZAREA PRODUCTIEI

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificari profesionale de nivel 4 din domeniul de pregatire profesionala
Industria textila si pielarie, face parte din stagiul de pregatire practica aferent clasei a XlI-a, ciclul
superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 90 ore/an — laborator tehnologic

" 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicarii/ angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician in industria textild, din domeniul de pregatire profesionala Industria textila si
pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: PLANIFICAREA SI
ORGANIZAREA PRODUCTIEI

Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini

8.1.1. 8.2.15. 8.3.6. Conceptul de proces de productie
8.2.16. |8.3.7. - procese industriale
8.2.17. - procese non-industriale
8.1.2. 8.2.15. 8.3.6. Criterii de clasificare a proceselor de productie
8.2.16. |8.3.7. - dupa modul de participare la executarea produselor
8.2.17. (procese de munca de bazd, procese auxiliare, procese de

munca de deservire)
- dupd modul de executie (manuale, manual-mecanice,
procese de aparaturd)
- dupa modul de obtinere a produselor finite din materii
prime (directe, sintetice, analitice)
- dupa natura tehnologica a operatiilor efectuate (procese
chimice, de schimbare a configuratiei sau formei, de
asamblare, de transport)
- dupa natura activitatii desfasurate (procese de productie
propriu-zise, procese de depozitare sau magazinaj,
procese de transport)

8.1.3. 8.2.1. 8.3.1. Componentele procesului de productie
8.1.9. 8.2.2. 8.3.6. - marimi de intrare
8.2.12. |8.3.7. - etape de realizare a procesului de productie
8.2.14. - marimi de iesire: productivitatea muncii; indicatori de
8.2.15. productivitatea muncii
8.2.16.
8.2.17.
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8.1.4. 8.2.3 8.3.6. Tipuri de productie: individuala, de serie, de masa.
8.2.15. 8.3.7. Caracterizare, factori determinanti.
8.2.16.
8.2.17.
8.1.5. 8.2.4. 8.3.2. Metode de organizare a productiei:
8.2.5. 8.3.6. - Organizarea in flux,
8.2.15. 8.3.7. - Organizarea pe grupe omogene de masini/ instalatii (pe
8.2.16. principiul tehnologic),
8.2.17. - Organizarea celulara,
- Organizarea automatizata
8.1.8. 8.2.10. |8.3.3. Metode moderne de organizare a productiei:
8.2.11. 8.3.6. - Metoda programarii liniare,
8.2.15. |8.3.7. - Metoda drumului critic,
8.2.16. - Metoda de organizare ,,Just in time”
8.2.17. - Tendinte actuale si de perspectiva
8.1.6. 8.2.6. 8.3.6. Structura unui ciclu de productie pentru fabricarea
8.2.15. |8.3.7. unui produs din domeniu.
8.2.16. - Sisteme de proiectare: clasice si moderne
8.2.17. - Sisteme de fabricatie: clasice si automatizate
- Sisteme automatizate: specifice operatiilor de depozitare,
de prelucrare pe faze de fabricatie si transport interfazic,
de finisare finald a produselor si de ambalare.
8.1.7. 8.2.7 8.3.4. Planificarea productiei
8.2.8. 8.3.5. Modalitati de planificare a necesarului de materiale
8.2.9. 8.3.6. (materii prime §i materiale, semifabricate, unelte de lucru)
8.2.15. |8.3.7. - clasic
8.2.16. - folosind software
8.2.17.
Forta de munca a unei unititi economice
- profesionista
- calificatd
- necalificata
8.1.10. 8.2.13. 8.3.4. Documente necesare planificarii, lansarii in fabricatie
8.2.14. 8.3.5. si urmaririi productiei
8.2.15. |8.3.6. - fisa de lansare a produsului/serviciului
8.2.16. 8.3.7. - fise tehnologice
8.2.17. - grafice
- diagrame
- planuri

LISTA MINIMA DE RESURSE

MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE,

ECONOMICE,

JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Mijloace de lucru necesare unor procese tehnologice specifice domeniului textile pielarie.
- Documentatie tehnicd (fisa de lansare a produsului/serviciului, fise tehnologice, grafice,
diagrame, planuri etc.), organigrame ale unor operatori economici
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e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Planificarea si organizarea productiei” se citeste liniar datoritd
asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si Se utilizeaza in stransa corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii
de rezultate ale Invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depdsi insa numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
se coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.
Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe clev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului Tn
coparticipant la propria instruire si educatie;
= imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;
= finsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca
virtuald, dictionare tehnice).
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati
de invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
Experimentul,
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Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizifionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Planificarea si
organizarea productiei” autorii propun urmatoarele activitati de Invatare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de pregétire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea componentelor proceselor de productie.

Analizarea proceselor industriale si non-industriale de productie.

Identificarea proceselor de productie din diferite sectoare de activitate.

Stabilirea elementelor componente ale proceselor de productie pentru realizarea diverselor
produse.

Analizarea componentelor unui proces de productie specific domeniului textile pielarie.
Corelarea intrarilor/ resurselor procesului de productie cu etapele de realizare a unui produs si
cu iesirile/rezultatele asteptate.

Exercitii de stabilire a proceselor de productie din filatura, tesatorie, confectii textile, tricotaje,
confectii din piele si inlocuitori.

Stabilirea independentd a intrarilor unui proces de productie si a etapelor de realizare a
produsului 1n concordanta cu iesirile asteptate.

Identificarea modului de organizare a productiei.

Evaluarea avantajelor si dezavantajelor diferitelor metode de organizare a productiei.
Elaborarea structurii unui ciclu de productie pentru un produs din filatura, tesatorie, confectii
textile, tricotaje, confectii din piele si inlocuitori.

Analizarea factorilor care influenfeazd planificarea unui proces de productie, specific
domeniului textile pielarie.

Stabilirea etapelor de planificare a productiei pentru o situatie data.

Compararea metodelor de organizare a productiei.

Exercitii de utilizare a indicatorilor de productivitate a muncii In vederea eficientizarii
activitatii de productie.

Exercitii de completare a documentelor necesare planificarii, lansarii In fabricatie i urmaririi
productiei.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea proceselor de productie desfasurate la operatorul economic, in functie de diferite
criterii.

Exercitii de stabilire a intrarilor unui proces de productie si a etapelor de realizare a produsului
in concordanta cu iesirile concrete, asteptate.

Identificarea modului de organizare a productiei intr-o situatie reala.

Identificarea avantajelor diferitelor metode de organizare a productiei, pentru industria textila
si pielarie.

Aplicarea metodelor de organizare a productiei pentru o situatie specifica domeniului textile
pielarie.

Exercitii de estimare a necesarului de resurse materiale si de personal pentru o situatie data.
Exercitii de utilizare si completare a documentelor necesare programarii, lansdrii $i urmaririi
productiei pentru o situatie concretd domeniului textile pielarie

Exercitii de identificare a competentelor profesionale necesare executarii unei operatii
tehnologice specifice domeniului textile pielarie.
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Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare ,,PIRAMIDA” pentru lectia: Prezentarea tipurilor de productie — lectie de
comunicare de noi cunostinte.

Metoda, intitulata si metoda ,,Bulgarele de zapada”, are ca principiu de baza impletirea activitatii
individuale cu cea de grup in rezolvarea unei sarcini de lucru. Lectia se organizeaza astfel:

Profesorul le prezinta elevilor subiectul Tipurile de productie: individuala, de serie, de masa.
Caracterizare.
Profesorul expune elevilor datele sarcinii de lucru propuse.

FISA DE LUCRU - Tipuri de productie

1. Precizati pentru fiecare tip de productie caracteristicile solicitate in tabelul de mai jos.

Caracteristici

ipul de productie | Productie individuald | Productie de serie | Productie de masa

Volumul productiei

Nomenclator de produse

Controlul executiei

Forta de munca

Ritmicitatea productiei

Durata ciclului de
productie

2. Tinand cont de caracteristicile precizate, indicati tipul de productie eficient pentru
confectionarea articolului vestimentar — cdmasa pentru barbati.

Timp de lucru 30 minute

elevii rezolva sarcina de lucru mai intai individual, Tn aproximativ 5 minute, timp in care
fiecare dintre ei 151 noteaza atat solutiile, cat si eventualele neclaritati sau intrebari in legatura
cu sarcina de lucru;

elevii formeaza apoi perechi, grupandu-se cate 2 pentru a discuta rezultatele la care a ajuns
fiecare 1n faza precedenta si pentru a lamuri propriile neclaritati legate de subiectul oferit spre
dezbatere; in cazul aparitiei unor noi necunoscute in ecuatie, acestea vor fi notate;

perechile inifial formate se reunesc in doua grupe mari, egale ca numar de participanti, si
discuta solutiile pentru care s-a optat, eventual neclaritatile aparute pe parcurs;

intreaga clasa, reunitd, discutd sarcina de lucru stabilitd de cadrul didactic, analizeaza atat
solutiile la care s-a ajuns pand in aceasta etapa, cat si problemele la care trebuie gasite
raspunsuri (daca este nevoie, se solicita si ajutor din partea profesorului). Eventual, solutiile
gasite pe grupe se noteaza pe tabla, pentru a fi vizualizate mai usor de catre participanti;

se opteaza pentru solutia cea mai buna §i se stabilesc concluziile intregului colectiv asupra
demersurilor realizate pana la final.

In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are rolul:

sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii, perechile, grupele sa se incadreze in timpii de lucru
sd indrume elevii / perechile / grupele care cer detalii sau ldmuriri cu privire la rezolvarea
sarcinii;

sd supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev / pereche / grupa sa nu se sustraga de la
activitatile impuse;

sa dea solutiile corecte la sarcina de lucru propusa initial si la neclaritatile aparute pe parcurs.
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Avantajele metodei sunt:
e permite relationarea fiecarui participant mai intdi cu un singur coleg, apoi cu membrii
grupului sdu si 1n fine cu toti ceilalti membri ai clasei;
e ,Piramida” stimuleaza dezinhibarea si indrazneala in discutie chiar a celor mai timizi dintre
elevi mai ales in perechea initiala;
o faciliteaza comunicarea si creativitatea elevilor;
o stimuleaza imaginatia tuturor participantilor;
e duce la obtinerea unor idei numeroase, chiar originale, mai ales in prima faza a dezbaterii
problemei;
o stimuleaza si spiritul de competitic si cel de cooperare, pentru ca asigurd participarea
colectiva si activa a membrilor clasei la rezolvarea cazului,
Cel mai mare dezavantaj rezida in dificultatea evaluarii elevilor participanti: este greu de stabilit
cat de mult a contribuit fiecare membru al grupurilor mari la gésirea solutiilor optime.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizatd, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
8.1.4. Tipuri de productie

8.2.3. Analizarea factorilor ce determina tipul si capacitatea de productie pentru o unitate
economica din domeniul textile pielarie

8.2.15. Utilizarea instrumentelor informatice pentru a prezenta si intelege informatii complexe
8.2.16. Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

8.3.6. Respectarea disciplinei tehnologice si a termenelor privind planificarea si organizarea productiei
8.3.7. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii
au atins rezultatele Tnvatarii stabilite In standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

a. Continua:

" Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de
modalitatea de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale
elevilor.

. Planificarea evaluarii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.

. Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.

b. Finala:

= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor
si atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.
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Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de
tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii
mentionate mai sus, colectivul de autori propune urmatorul test de evaluare:

TEST DE EVALUARE
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

I. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-5), incercuiti, litera corespunzitoare
raspunsului corect: 10 puncte
1. Tipul de productie se stabileste in functie de:
a. calitatea produselor realizate;
b. cantitatea produselor fabricate si repetitivitatea productiei;
c. gradul de automatizare al proceselor de fabricatie;
d. relatiile intreprindere - client.
2. Productia de masa se caracterizeaza prin:
a. fabricarea unei nomenclaturi mari de produse, in mod neintrerupt si In cantitdfi mici sau
unicat;
b. fabricarea unei nomenclaturi mari de produse, in mod neintrerupt si in cantitati mari sau
foarte mari;
c. fabricarea unei nomenclaturi reduse de produse, in mod neintrerupt i in cantitati mici sau
unicat;
d. fabricarea unei nomenclaturi reduse de produse, in mod neintrerupt si in cantitati mari sau
foarte mari.
3. Tipul de productie individuala se caracterizeaza prin:
a. durata ciclului de productie foarte mica;
b. gradul de specializare al intreprinderii redus;
c. repetabilitatea fabricatiei neregulata
d. volumul productiei foarte mare.
4. Tipul de productie de serie se caracterizeaza prin:
a. durata ciclului de productie mare;
b. nomenclatura productiei foarte restransa;
C. ritmicitate nedeterminatd a productiei;
d. volumul productiei mare.
5. Locurile de munca universale le intalnim la:
a. productia individuala si de serie mica;
b. productia de masa;
C. productia de serie mare si mijlocie;
d. productia individuala.
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I1. in coloana A sunt indicate principalele tipuri de productie, iar in coloana B sunt indicate
caracteristicile tipurilor de productie. Realizati corespondenta dintre tipurile de productie

din coloana A si caracteristicile din coloana B. 6 puncte
A. Tipuri de productie B. Caracteristicile tipurilor de productie
1. tipul de productie de masa a. nomenclatura foarte restransa
2. tipul de productie de serie b. utilaje universale
3. tipul de productie individuala c. durata micd a ciclului de productie
d. livrarea la baza de receptie

I11. Completati enunturile de mai jos astfel incat ele sa devina corecte din punct de vedere
stiintific 12 puncte

1. Tipul de productie de masa creeaza conditii foarte bune pentru folosirea pe scara larga a

proceselor de productie ............... , cu efecte deosebite In .................. eficientei economice a
intreprinderii.

2. Prin ............ de productie se intelege o stare organizatoricd si functionald a Intreprinderii,
determinatd de ............ccevveiiennnn, produselor fabricate.

3. In cazul tipului de productie de serie, de fapt, se intdlnesc caracteristici comune atat tipului de
productie ..................... , cat si tipului de productie ..................... (unicate).

IV. Indicati tipul de productie pentru confectionarea produselor de imbraciminte pentru
copii. Justificati alegerea facuta. 22 puncte

V. Alcatuiti un eseu cu titlul “Tipuri de productie”, avind in vedere urmitoarele aspecte:
a) definitia conceptului de tip de productie; 15 puncte
b) modul de organizare al productiei in functie de tipul de productie. 25 puncte

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

1. 10 puncte
1-b;2-d;3-c;4-d;5-a.

1. 6 puncte
l-a;2-c¢;3-h.

I11. 12 puncte
1 — automatizate; cresterea

2 — tipul; nomenclatura
3 — de serie; individuala.
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1V. 22 puncte

RASPUNS: Produsele de imbricaminte pentru copii fiind numeroase si avand cerere mare, se
poate concluziona ca la intreprinderea producatoare nomenclatura de fabricatie este relativ mare

(5 puncte). Societatea comerciald de confectii prezinta un grad diferit de specializare in raport cu
cantitatile realizate din fiecare produs (5 puncte), specializarea fiind mai ridicatd la locurile de
munca unde se realizeaza un singur tip de produs o perioada indelungata de timp (5 puncte) si mai
putin ridicata sau avand un caracter universal la locurile de munca unde tipul produsului realizat se
schimba foarte des (5 puncte).

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordda 5 puncte, pentru rdspuns partial corect se
acorda 3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

Ca urmare a acestor caracteristici, societatea comerciald producatoare de confectii se incadreaza in
tipul de productie de serie. (2 puncte)

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte, pentru raspuns partial corect se acorda 1
punct, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

V. 40 puncte

a) 15 puncte

Prin tip de productie se intelege o stare organizatorica si functionald a intreprinderii, determinata
de nomenclatura produselor fabricate (5 puncte), volumul productiei executate pe fiecare pozitie
din nomenclatura, gradul de specializare a intreprinderii, sectiilor si locurilor de munca (5
puncte), modul de deplasare a diferitelor materii prime, materiale, semifabricate de la un loc de
munca la altul (5 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte, pentru raspuns partial corect se acorda
3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

b) 25 puncte

Existenta in cadrul intreprinderii a unui tip de productie sau altul determina in mod esential asupra
metodelor de organizare a productiei si a muncii (5 puncte), a managementului, a activitatii de
pregatire a fabricatiei noilor produse si a metodelor de evidenta si control a productiei (5 puncte).
Astfel, pentru tipul de productie de serie mare si de masa, metoda de organizare a productiei este
sub forma liniilor de productie in flux (5 puncte), iar pentru tipul de productie de serie mica si
individuald organizarea productiei se face sub forma grupelor omogene de masini (5 puncte).
Pentru tipul de productie de serie mijlocie se folosesc elemente din cele doua metode prezentate
anterior (5 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acorda cate 5 puncte, pentru rdaspuns partial corect se acordad
3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
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